
BARĂ EXTRUDATĂ PENTRU FORJARE LA CALD 

Lungimi (producție standard 3025 ± 25 mm) 

De la 
(mm) 

Până la 
(mm) 

Minim (mm) Maxim (mm) Notă 

10 
inclusiv 

15 
exclus 3000 ± 25 5000 ± 25 De la 3000 la 5000 mm cu o pas de 50 mm ± 25 mm 

15 
inclusiv 40 3000 ± 25 5000 ± 25 De la 3000 la 4000 mm cu un pas de 50 mm ± peste 

4000 mm peste 4000 mm singura dimensiune posibilă 
5000 ± 25 mm 

40 80 3000 ± 25 4500 ± 25 De la 3000 la 4500 mm, cu un pas de 50 mm ± 25 mm 

80 160 2700 * 4000 ± 25 De la 2700 la 4000 mm cu pas de 50 mm ± 25 mm 

* Lungimi specilae: la cerere in funcție de fezabilitățile tehnice

Capetele barei 

De la 
(mm) 

Până la 
(mm) 

10 
inclusiv 40 * Capetele barei frezate 

și debavurate 

40 
exclusiv 160 Capetele barei tăiate 

și debavurate 

* Pentru bara
"Hatebur" cu lungime 
5000 mm în intervalul 

15 Ø 25 mm 

Un capăt frezat, fără 
bavuri și un capăt cu 

șanfren de la 0,5 mm la 
2,5 mm 

30° 

Şanfren = 0,5 - 2,5 mm 

 La cerere specifică sunt disponibile și alte forme ale capetelor barelor, in funcție de fezabilitătile tehnice 

Dimensiuni și toleranțe 

De la (mm) Până la 
(mm) 

Toleranță 
(mm) 

Referință 
EN12165:24 

10 
inclusiv 18 +0 / -0,14 B 

18 30 +0 / -0,17 B 

30 50 +0 / -0,20 B 

50 80 +0 / -0,37 B 

80 120 ± 2,0 A 

120 160 ± 2,5 A 

Ø



BARĂ EXTRUDATĂ PENTRU FORJARE LA CALD 

Rectilinitatea 

De la 
(mm) 

Până la 
(mm) 

Săgeata 
(mm) 

Referință 
EN12165:24 

10 
inclusiv 60 3 x L Table 18 

60 160 4 x L / 

L = lungimea barei în m 

Produsul este ambalat în pachete de 1000 kg, legate cu benzi metalice și hârtie intercalată acolo unde este 
necesar. Orice alte cereri (lăzi de lemn sau greutate diferită per balot) trebuie acceptate. 

Ambalare 


